NIPPON PAINT ” Filli Boya Ultra Poliiiretan
@ Astar (2,5+1) Grand Beyaz

INDUSTRIAL GROUP 0B COATING
UYGULAMA BILGILERI
1. KOMPONENT: Uygulama Yéntemi Air sprey veya air mix havali
2. KOMPONENT: tabanca

Uygulama Viskozitesi | 14-16 sn. (20°C, DIN4)
Uygulama Kosullar 15°C - 30°C, %40-%70 RH

TANIM Uygulama Miktar 350-400 gr/m?
Iki bilesenli, poliliretan recine esasl, yliksek Dokunma Kurumasi 10-15 dk
kapatma glicline sahip elastik astardir. Uygulandigi e [ e .

ahsap ylzeylere cok iyi yapisir ve poliliretan yapisi
sayesinde ylizeyde elastik bir yapi olusturarak
catlamaya karsi direng gostermektedir. Manuel

uygulama ile beraber sprey hatlarinda da kullanima KARISIM ORANI

uygun olup geri donlisim malzemesini kullanarak Uriin Adi Kisa Kod Agirikga | Hacimce

dretim verimligini artirr ve malzeme kayiplarini FU PU AST 100 N

minimum seviyeye indirir. 2,5+1 PP 801 BIRIM 70 BIRIM
GRAND

KULLANILDIGI YERLER FU PU AST L L
SERT 2,5+1 PH 811 40 BIRIM 41 BIRIM

ic mekanlarda kullanilan ahsap yiizeyler ve MDF gibi

I i . GRAND
malzemelerin (izerine son kat boya uygulama 6ncesi -
. . . Filli Boya
zemin hazirhg yapmak amaci ile kullanilan astardir. Super
S;Ejelozik 25BIRIM | 30 BIRIM
YUZEY HAZIRLIGI o
Tiner

Uygulama yapilacak ylizey 180-200 grid zimpara ile

) ' *Tavsiye edilen incelticidir.
temizlenerek toz ve kirden arindirilmalidir.

TEKNiK OZELLIKLER SARFIYAT
Yogunluk 1,42+0,05 g/cm’® Filli Boya Ultra Poliliretan Astar (2,5+1) Grand Beyaz'in 1
Ambalaj Viskozitesi 120+2” (20°C, kilogrami ile tek kat halinde yiizey uygulama sartlarina
DING) bagh olarak 4-6 m2 alan kaplanabilir. Kesin sarfiyat igin
Uygulama Viskozitesi 14-16” (20°C, DIN4) kontrollii numune calismasi yapiimalidir.
Kati Madde Miktari (agirlik¢a) | 752 %
Kullanim Omrii 4 saat DEPOLAMA

Kapagl acilmamis orijinal ambalajinda 1 yildir. lyi
havalandiriimis, direkt glines 15181 gérmeyen, 5°C-30°C
sicakhklar arasinda ve vyangin sondirme o6nlemleri
alinmis ortamlarda muhafaza edilmelidir.

UYGULAMA ONERILERI

Oncelikli olarak 1. komponent, ambalaj icerisinde
iyice homojen hale getirilene kadar karistirildiktan
sonra 2. Komponent ilave edilerek yeniden 5-10
dakika daha karistirilmaldir Tavsiye edilen tiner ile
uygulama viskozitesine getirilerek uygulama yapilir
Katlar arasi 35-40 dakika beklenmelidir.
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URUNE AIT TEST STANDARTLARI

Test
Standardi/Kaynak

Bu standart,
oyuncaklarla oynayan

Laboratuvar Adi Simge Rapor

Yapilan analizler

kl
uI:;aC;aja:Icr;gl neticesinde Uriin
icerigi EN 71
malzemeler disinda SGS Supervise St;E\Zg%:jr:?eerisindég or
oyuncak bélimlerinden Go6zetme Etiid / alan a"|r§metalleriy
ve oyuncak Kontrol Servisleri A.S. beIirtiIengko ullara gbre
malzemelerinden geysitli : 8

icermemekte ve/veya

. tallerin gbci ici
agir metallerin gogl icin icermektedir.

ozellikleri ve deney
metotlarini kapsar.

Gerektiginde iiriinlerin saglk-giivenlik-tasima riskleri ve onlemleri ile ilgili ayrintih bilgilere Malzeme Giivenlik Bilgi
Formundan ulasabilirsiniz.
Yalnizca profesyonel kullanim igindir.

Bu teknik foy, normal sartlar ve laboratuvar verileri temel alinarak hazirlandigindan yukarida yeterli bulunmayan detaylar igin teknik personele danisiniz. Aksi
halde bilgi yetersizligi sonucu ortaya gikacak hatalar tretici firmaya sorumluluk yiklemez. Bu bilgilerin degistirilme hakki firmamizca sakhdir.

Bu iiriin; TS-EN ISO 9001, TS-EN 1SO 14001, TS 45001, TS-EN ISO 50001, TS I1SO 10002, TS ISO/IEC 27001 standardina uygunluk belgesine sahip Betek A.S.
tarafindan iretilmektedir.
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